晋城市旭通铸造股份有限公司环保信息
单位名称：晋城市旭通铸造股份有限公司
注册地址：山西省泽州县大箕镇庄稞村
行业类别：黑色金属铸造

生产经营场所地址：山西省泽州县大箕镇庄稞村

统一社会信用代码：91140525MA0GXCFH92

法定代表人（主要负责人）：王利刚

环保投资情况：投资额约300万元

环境影响评价审批文件文号或备案编号：2013年4月3日泽州县行政审批中心出具批复；泽环审【2017】53号
排污权交易文件编号：泽环控字【2013】01号、泽环控字【2017】10号

排污许可证编号：91140525MA0GXCFH92001Q

一、主要产品及产能
表2 主要产品及产能信息表

	序号
	生产工艺
	主要生产单元名称
	生产设施名称（2）
	生产设施编号
	设施参数（3）
	其他设施信息
	产品名称（4）
	生产能力（5）
	产品计量单位（6）
	设计年生产时间（h）（7）
	其他产品信息

	
	
	
	
	
	参数名称
	设计值
	计量单位
	其他设施参数信息
	
	
	
	
	
	

	1

粘土砂铸造

金属熔炼（化）

车间二次除尘

MF0005

面积 

5000

m2

铸件

10000

t/a

2160

感应电炉

MF0001

容量

2

t

感应电炉

MF0002

容量

2

t

感应电炉

MF0003

容量

2

t

喂丝机

MF0004

设施处理能力

4.5

t/h

粘土砂铸造

造型

粘土砂造型设备

MF0006

造型效率

2.5

t/h

垂直造型线

粘土砂造型设备

MF0007

造型效率

0.8

t/h

水平造型线

粘土砂铸造

浇注、冷却

浇注设备

MF0008

容量

1

t

机制井盖

浇注设备

MF0009

容量

1

t

手工井盖

粘土砂铸造

砂处理及旧砂再生

落砂机

MF0010

电机功率

7.5

kw

垂直造型线

有效负荷

10000

kg

落砂机

MF0011

电机功率

7.5

kw

有效负荷

10000

kg

水平造型线

粘土砂铸造

砂处理及旧砂再生

粘土砂砂处理

MF0012

处理能力

60

t/h

粘土砂铸造

砂处理及旧砂再生

混砂机

MF0013

电机功率

132

kW

有效负荷

10000

kg

粘土砂铸造

清理

打磨设备

MF0014

功率

7.5

kw

打磨设备

MF0015

功率

7.5

kw

打磨设备

MF0016

功率

7.5

kw

抛（喷）丸机

MF0017

抛（喷）丸量

360

kg/min

功率

22

kw

粘土砂铸造

涂装

蘸漆线

MF0018

喷涂流量

7

kg/h

离心铸造

金属熔炼（化）

感应电炉

MF0019

容量

2

t

铸管

6000

t/a

2160

感应电炉

MF0020

容量

2

t

离心铸造

浇注、冷却

离心机浇注

MF0021

转速



1200

rpm

容量

0.3

t

离心铸造

清理

打磨设备

MF0022

功率

5.5

kw

打磨设备

MF0023

功率

5.5

kw

切割机

MF0024

功率 



5.5

kw

切割机

MF0025

功率 



5.5

kw

离心铸造

涂装

刷漆

MF0026

喷涂流量

5

kg/h

粘土砂铸造

原料库

原料库

MF0027

面积

300

m2

粘土砂铸造

成品堆场

成品堆场

MF0028

面积

1200

m2

离心铸造

原料库

原料库

MF0029

面积

400

m2

离心铸造

成品堆场

成品堆场

MF0030

面积

1500

m2




二、大气污染物排放

 大气排放口基本情况表
	序号
	排放口编号
	排放口名称
	污染物种类
	排放口地理坐标（1）
	排气筒高度（m）
	排气筒出口内径（m）（2）
	排气温度（℃）
	其他信息

	
	
	
	
	经度
	纬度
	
	
	
	

	1

DA001

铸件中频炉熔炼排放口

颗粒物

112°48′22.10″

35°24′52.20″

15

0.6

45

2

DA002

混砂排放口

颗粒物

112°48′21.38″

35°24′50.33″

15

0.7

常温

3

DA003

全自动砂处理、落砂排放口

颗粒物

112°48′19.30″

35°24′50.80″

18

0.7

常温

4

DA004

抛丸打磨排放口

颗粒物

112°48′19.44″

35°24′50.80″

18

0.5

常温

5

DA005

铸件蘸漆排放口

苯,非甲烷总烃,颗粒物

112°48′18.97″

35°24′53.53″

15

0.5

常温

6

DA006

铸管中频炉熔炼排放口

颗粒物

112°48′22.57″

35°24′51.19″

15

0.6

45

7

DA007

铸管切割打磨排放口

颗粒物

112°48′23.11″

35°24′48.64″

15

0.3

常温

8

DA008

铸管刷漆排放口

颗粒物,苯,非甲烷总烃

112°48′21.78″

35°24′48.53″

15

0.2

常温
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